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DYSPERSYJNY KLEJ KONTAKTOWY

the strong connection

OPIS PRODUKTU:
- bez rozpuszczalnikéw
- wysoka zdolnos¢ klejenia kontaktowego
- przeschniety klej jest termicznie reaktywowalny po podgrzaniu do ok. 70-80°C!
- fatwy do nanoszenia (zataczony watek)
- EMICODE EC 1 Plus, GISCODE D 1

ZASTOSOWANIE:

wszechstronne, do klejenia wielorakich materiatow takich jak skora, metal, ceramika, drewno, guma, tworzywa sztuczne(np.
PVC, poliakryl), rowniez zalecane wyktadziny PVC, elastomerowe, korkowe, linoleum, listwy przypodtogowe, profile
schodowe(tzw. trepnosy) na podtodze, Scianie i podestach.

L

FLOOR
COVERING
DANE TECHNICZNE*:

baza surowcowa: dyspersja polichloroprenu

kolor: kremowy

masa witasciwa: ok. 1,36 g/cm?

lepkosc: sredniej lepkosci, pastowaty

czyszczenie: czysta woda

sposob naktadania: zataczony watek strukturalny

zuzycie: ok. 200-300 g/m?
przy obustronnym klejeniu kontaktowym ok. 500 g/m2

czas odparowania kleju: ok. 30 do 120 minut, zalezny od podtoza i warunkéw
klimatycznych w pomieszczeniu

czas stosowania: ok. 4 godziny

czas petnego zwigzania: ok. 24 godziny

dopuszczalny okres przechowywania: 15 miesiecy od daty produkgji, w temp. 5 - 30°C

odpornos¢ na przemrozenia: nieodporny

warunki przechowywania: oryginalne opakowania, szczelnie
zamkniete, sucho, w temp. 5-30°C.

rodzaj zagrozenia BHP: brak, niepalny, uzywa¢ ochronnej odziezy roboczej

*- orientacyjne dane laboratoryjne, moga ulega¢ zmianom w zaleznosci od warunkéw na budowie.

GISCODE: D1, zawartos¢ rozpuszczalnikéw < 0,5%
EMICODE: EC 1 Plus

DGNB: VOC 0 %, stopien jakosci/quality level: 4
LEED: VOC 0 g/I, spetnia wymogi: IEQ Credit 4.1

Zawiera 1,2-benzizotiazol-3 (2H) -on, mieszanine 5-chloro-2-
metylo-2H-izotiazolu-3-on (UE nr 247-500-7) i 2-metylo-2H-

izotiazol-3-on (UE nr 220-239-6) (3: 1). Moze powodowac reakcje alergiczne.
Informacje dla aIerEikéW: +49361730410, +48 61 862-13-82.
Karta charakterystyki produktéw Forbo Eurocol zgodnie z dyrektywa UE 91/155.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze musi by¢ gtadkie, czyste, trwale suche i wytrzymate, pozbawione zattuszczen, bez pekniec i kurzu odpowiednio przygotowane
poprzez szlifowanie, odkurzanie i gruntowanie. Przed klejeniem wykfadziny sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Warstwy ostabiajace
przyczepnosc kleju do podtoza nalezy usunac.

W przypadku stwierdzenia wad podtoza nalezy je zgtosi¢ w formie pisemnej. Pekniecia, rysy, ubytki w podtozu nalezy wypetni¢
odpowiednimi masami naprawczymi Forbo Eurocol (np. 913 Europlan Silicat). Do szpachlowania/ gruntowania powierzchni nalezy uzy¢
odpowiednich mas/srodkéw gruntujacych Forbo Eurocol.

Stosowane materiaty montazowe muszg by¢ dostosowane do podtoza i celu montazu.

SPOSOB UZYCIA:

Przed uzyciem wymieszac! Klej nanies¢ réwnomiernie przy pomocy zatgczonego watka strukturalnego na spéd wyktadziny oraz podtoze
i pozwoli¢ przeschnac. Czas schniecia mozna przyspieszy¢ za pomoca wentylatora poprzez spowodowanie ruchu powietrza. Czas
klejenia kontaktowego jest uzalezniony od podtoza, grubosci naniesionej warstwy, temperatury otoczenia i wilgotnosci wzglednej
powietrza. Po wyschnieciu kleju mozna klei¢ kontaktowo przez przewidziany do tego celu czas, tzn. ok. 4 godzin. Klejone powierzchnie
mocno ze sobga $cisngd. Klejone wykfadziny nalezy dokfadnie docisna¢, szczegdlinie na krawedziach, tak aby catg powierzchnia przylegaty
do siebie. Po ztaczeniu klejonych powierzchni zaleca sie ich walcowanie. Korekty po ztaczeniu i docisnieciu klejonych elementdw sg
niemozliwe. Sita wigzania zalezy od ilosci uzytego kleju. Zabrudzenia klejem usuwac¢ natychmiast za pomocg wody. Po przekroczeniu
czasu 4 godzin mozna klej reaktywowac termicznie poprzez ogrzanie do temperatury ok. 70°C. Poprzez ogrzanie do ok. 70°C mozna
naniesionej warstwie kleju przywréci¢ wtasciwosci klejace, co umozliwia natozenie kleju na taczone elementy (profile, ptytki) na pare
godzin przed rozpoczeciem montazu.

Optymalne warunki klejenia:
temperatura pomieszczenia, kleju i podtoza  min.15°C - 18°C
wilgotnos¢ wzgledna powietrza 35- 75%, zalecane <65%

OPAKOWANIE: opakowanie jednorazowe z zatgczonym watkiem 7,5kg /paleta 64 szt.

INFORMACJE DODATKOWE:

Inne stosowanie niz podane w niniejszej karcie technicznej wymaga kazdorazowo naszej zgody. W innym przypadku nie ponosimy
odpowiedzialnosci za niewtasciwe stosowanie. Nalezy przestrzegac zasad i regut fachu. Zaktadamy znajomos$¢ oraz stosowanie przez
wykonawcéw obowiazujacych w danym kraju przepiséw i norm. Nasze informacje oparte sa na doswiadczeniach laboratoryjnych i
praktycznych. Producent gwarantuje jako$¢ produktu, jednak ze wzgledu na réznorodnos¢ materiatdw, sposobow uzycia i warunkéw
otoczenia, na ktére nie mamy wptywu, nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku stosowania lub przechowywania produktu
niezgodnie z niniejszg instrukcja. Zalecamy przeprowadzenie préb we wiasnym zakresie. Nalezy posiadac aktualne karty techniczne oraz
bezpieczenstwa produktu. Prosze zapoznac sie z naszymi Ogdlnymi Warunkami Handlowymi. Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukcji
technicznej tracg wazno$¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Chroni¢ przed dzie¢mi ! Zapewni¢ w trakcie klejenia oraz schniecia kleju
odpowiednie wietrzenie pomieszczenia unikajgc powstawania przeciagdéw. Unika¢ w trakcie klejenia spozywania jedzenia, picia oraz
palenia. Przy zetknieciu z oczami lub skéra natychmiast doktadnie przemy¢ czysta woda. Zapobiega¢ przedostaniu sie do kanalizacji, wéd
gruntowych czy zbiornikdw wodnych. Czyszczenie narzedzi przeprowadzi¢ natychmiast po uzyciu za pomocg wody i mydta. Tylko
catkowicie puste opakowania oddawa¢ do utylizacji. Utwardzone (wyschniete) resztki produktu moga by¢ traktowane jako odpad
domowy. Podane wartosci nalezy postrzegac jako dane, uzyskane w warunkach laboratoryjnych, dlatego nalezy je traktowac jako dane
orientacyjne, ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania réznorodnych warunkéw na budowie. Zalecamy stosowanie odpowiedniej
ochronnej odziezy roboczej. Wraz z ukazaniem niniejszej instrukgji technicznej traca waznos¢ wszystkie wczesniej opublikowane.
Przestrzegac aktualnych kart technicznych oraz charakterystyki i bezpieczenstwa wszystkich stosowanych produktéw
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